WALTER

Engineering Kompetenz

_DESTAQUES DE PRODUTOS

Torneamento, furacdo/mandrilamento,
rosqueamento, fresamento

Destaques de produtos
Edicao 2025-2

1X rey-e0x




To the max.

A ultima geracao de ferramentas de alto desempenho para abertura de canais

As ferramentas para canal Groov-tec™ da Walter aumentam literalmente o seu desempenho ,ao maximo” - com
estabilidade maxima, dados de corte maximos e profundidades maximas de corte. Gragas ao perfil de serrilha dupla,
unico no mundo, e a quebra controlada de cavacos, Groov-tec™ também maximiza a segurancga de processo.

Quer seja para abertura de ranhuras, corte, torneamento de recessos ou torneamento de copias: Em combinacdo

com as classes Walter Tigertec® Gold, resistentes ao desgaste, Groov-tec™ comprovadamente aumenta a vida Util
da ferramenta em 30 a 150 por cento!

Walter - seu parceiro confiavel para aplicacdes de canal.

—_ | WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz




Torneamento IS0
Geometrias WL FM2, MN2, RM4, RP4 - para W1011, W1211

Canal
Sistema de corte e canal Groov-tec™ GD G5011
Sistema de canal axial Groov-tec™ GD G5111
Groov-tec™ GD - Lamina reforcada de canal G5041

Lamina para corte profundo Groov-tec™ GD G5042

Furacdo com brocas sélidas

Drivox-tec™ lkon DD170 Supreme

Ferramentas para furacao com insertos intercambiaveis
Broca com insertos intercambiaveis bifacial Drion-tec® D-Spade D5142
Drion-tec® E-Peak D5150 com cabeca intercambiavel DS50
Inserto substituivel para broca P6011

Geometria F57 para brocas com insertos intercambidveis

Usinagem com machos

Macho para furo cego HSS-E Thread-tec™ Omni TD117 Advance
Macho para furo passante HSS-E Thread-tec™ Omni TD217 Advance
Machos de rosqueamento para furo cego de metal duro TC180 Supreme

Machos de rosqueamento para furos passantes de metal duro TC280 Supreme

Fresamento de roscas

Fresa para rosqueamento TD610 Supreme

Fresa de rosqueamento multi-fileiras TC620 Supreme

Ferramentas para fresamento com insertos intercambiaveis

Classe para fresamento Tiger-tec® Gold WPP356G
WKK25G para Xtra-tec® XT M5137
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_GEOMETRIAS WL FM2, MNZ, RM4, RP4 - PARA W1011, W1211

Torneamento de copias: Mais nitido
e mais robusto — com novas geometrias.

A GEOMETRIA VISAO GERAL DA
EM2 GEOMETRIA E APLICACAO
- Insertos de acabamento com circunferéncia totalmente retificada e afiada
— Superficie de corte polida E
— Para usinagem de eixos longos e finos com baixa pressé&o de corte N
— Disponivel nas versées WL-VCG 35° e WL-RCG com raio completo. 3
MN2
- Inserto indexavel para materiais ndo ferrosos
- Aresta de corte afiada com circunferéncia totalmente retificada.
— Superficie de saida polida Mue
- Também altamente indicado para superacabamento em aco e acos inoxidaveis P4
RM4
— Geometria universal para desbaste e usinagem média
— Faixa muito grande de quebra de cavacos o
RP4 g
— De desbaste a usinagem média ampla faixa de quebra-cavacos @
— Maximo volume de corte e vida util da ferramenta A
ap
RM4&
. . P MM4&
Pastinas indexdvers |
com fecho de forma WL
FM2

Geometria FM2 afiada,

retificada com precisao

e polida para acabamento f

ap

Geometria de desbaste

RP4 estavel - para . NEW |
taxas de avanco mais
elevadas durante o

IET MN2

torneamento de cdpias

i i FM2
Geometria de raio

completo FM2
retificada com
precisdo (raios: 1,0 /
15/20/25e3,0mm)-

para acabamento de
componentes Inconel

Geometrias WL FM2, MN2, RP4 Figura: WL17 und WL25 A
a

SEUS BENEFiCIOS

— Interface WL estavel e ajustada a forma para uma elevada precisdo dimensional
no componente

— Até 50% mais repetibilidade (em comparacéo aos insertos ISO);
eliminando a necessidade de pré-ajuste da ferramenta

— Economico: custos menores com ferramentas gracas as 3 arestas de corte

™

\

4 Torneamento ISO






_SISTEMA DE CORTE E CANAL GROOV-TEC™ GD 65011

Facas duplas — duplamente seguras.

NOVA NO PROGRAMA 0S INSERTOS INTERCAMBIAVEIS
— Ferramentas de canal G5011 com tamanhos de haste — Insertos de corte GD26 de arestas duplas com patente
12x12 e 32x32 mm pendente e perfil de fixagdo com serrilhado duplo
- Ferramentas Walter Capto™ G5011-C-P em C3-C6 — Larguras de corte: 25/3,0/4,0/5,0/6,0mm
A FERRAMENTA A GEOMETRIA
— Ferramentas de corte Groov-tec™ GD G5011/G5011-P/ — Corte e ranhura: CE4, CF5, CFb6, GD6 e GD3
(65011-C-P; com e sem refrigeracdo de precisao — Alivios radial/axial: UA4, UD4, UEG, UF4 e UF8
— Os insertos intercambiaveis podem ser operados de — Com raio inteirico: RD4, RE6 e RF8
ambos os lados Fixacdo
— Quatro profundidades de canal (T12, T21, T26, T33) A CLASSE
para didametros de corte até 65 mm — 4classes Tiger-tec® Gold PVD: WSM13G, WSM23G, WSM33G
- Tamanhos de haste: 12x12, 16x16, 20x20, 25x25, 32x32 mm; e WSM436
Polegadas: 5/8", 3/4" e 1" — Para aco, aco inoxidavel e materiais de usinagem dificil
— Tamanhos Walter Capto™: C3-C6 - 3 classes Tiger-tec® Gold CVD: WKP13G, WKP23G e WKP33G

— Para usinagem de aco e ferro fundido

0 dente central elevado evita
uma instalacdo incorreta

Tamanhos Walter Capto™:

C3,C4,C5eC6
@
Lp

Arrefecimento de precisao
nas superficies de corte e
de flanco até 150 bar

Perfil de serrilha dupla —
para um bloqueio positivo
ideal no assento da pastilha

Largura de corte
2,5-6 mm

Powered by
Tiger-tec'Gold
Groov-tec™ GD

Sistema de corte e canal Groov-tec™ GD Figura: G5011-2525R-5T216GD26-P
Figura: G5011-C5R-5T216D26-P

6 Canal



A TECNOLOGIA

— Novo design de isertos com perfil de dente duplo. Os Groov-tec™ GD
Insertos de corte Z26 e o corpo da ferramenta (assento
da pastilha) estdo perfeitamente interligados. O ajuste
positivo absorve melhor as forcas laterais (por exemplo,

Taxa de
i 4Di avanco f
durapte 0 torneamen'to em Comprimento e Copla).. Engrenagem ¢
- Os sistemas convencionais (por exemplo, sem serrilhado duplo) dupla
sdo significativamente menos estaveis em comparacdo
Insertos para canal até agora
Taxa de
avanco f

Pequena
superficie
de contato

A APLICACAO

- Ranhura radial e corte, torneamento de reentrancias e
torneamento de cdpias até 26 mm de profundidade de ranhura
— Utilizac&o universal em tornos de todos os tipos

Mais estabilidade em todas as aplicacées — com Groov-tec™ GD

= :

Virar Chanfros Abertura de Corte - inserto Corte - inserto
canal deslocado de corte inclinado de corte reto

—» Taxa de avanco (f)
—» Faxial

SEUS BENEFiCIOS

— Maior estabilidade e confiabilidade do processo gragas ao perfil da engrenagem
Groov-tec™ GD

- Parametros de corte aumentados gracas ao novo perfil dos dentes e a
refrigeracdo de precisdo

— Maxima produtividade e vida Util gracas as classes Tiger-tec® Gold resistentes ao desgaste

Canal 7



_SISTEMA DE CANAL AXIAL GROOV-TEC™ GD G5111

Ao maximo — desempenho
e confiabilidade do processo.

A FERRAMENTA

Ferramenta de corte axial Groov-tec™ GD G5111
Os insertos intercambidveis podem ser operados de ambos os lados Fixacdo Flange de acoplamento —
3 profundidades de corte: T12, T21 e T25 mm entalhe axial Dy, 40mm
Faixa de diametros para canal axial: 34-500 mm
Tamanhos de haste: 25x25 mm e 1 polegada

EXEMPLO DE APLICACAO

0S INSERTOS INTERCAMBIAVEIS

- Insertos de corte GD26 de arestas duplas com patente
pendente e perfil de fixacdo com serrilhado duplo
— Larguras de ranhura: 3,0/ 4,0/ 5,0 / 6,0 mm

A APLICACAO

— Abertura de ranhuras axiais, torneamento de reentrancias Material: CA5(1.0503)
. Resisténcia 5
e t.o.rneémen‘.to de copias . mecanica: 630-780 N/mm
- Utilizac&o universal em tornos de todos os tipos T 65111-2525L-5T12-040GD26
Inserto

. L GD26-5E500N08-UD4 WKP23G
intercambiavel:

Concorrente  Walter WKP23G

Dados de corte  1SO P20 Tiger-tec® Gold
s (mm) 5 5
V¢ (m/min) 150 150
f (mm) 0.2 0.2
T (mm) 5 5
Altura reduzida dos dedos
Tempo de

de fixacdo — para melhor
remocao de cavacos

vida util [pgs.] Al A

Comparacdo: Tempo de vida util +100%

Concorrente 200
onln  parn KP336 400 |
dupla — para um : ! i
bloqueio positivo H H i
ideal no assento
da pastilha [pes.] 100 200 300 400
Largura de ranhura:
3-6 mm
Powered by
Profundidade de Tiger-tec"‘
ranhura até 25 mm
A partir de @ 34 mm Groov-tec™ GD

Figura: G5111-2525L-6T25-058GD26

SEUS BENEFiCIOS

- Maxima confiabilidade e vida Gtil do processo gracas ao perfil de serrilhado estavel Groov-tec™ GD
- Parametros de corte melhorados gracas ao perfil de dente duplo
— Maxima produtividade e vida Util gragas as classes Tiger-tec® Gold resistentes ao desgaste

8 Canal



_GROOQV-TEC™ GD - LAMINA REFORCADA DE CANAL G5041

Ao maximo — estabilidade e vida util.

Abertura de canais e corte em espacos restritos

A FERRAMENTA A APLICACAO

- Laminas perfurantes Groov-tec™ GD G5041..R/L-P
com veio reforcado Corte em balancos longos de ferramenta

— Laminas perfuradoras reforcadas para corte e ranhura; Corte sem rebarbas e saliéncias (“pips”) (gracas aos
com e sem refrigeracdo de precisdo insertos para corte com inclinacdo de 6°, 7° e 15°)

— Versdes direita, esquerda e contra disponiveis Aplicavel a partir de 10 bar, até 80 bar de pressdo

— Altura das laminas: 26-32 mm maxima de refrigeracéo

— Larguras de corte: 3e 4 mm

0S INSERTOS INTERCAMBIAVEIS

— Insertos de corte GD26 de arestas duplas com patente
pendente e perfil de fixacdo com serrilhado duplo

Perfil de serrilha dupla — Variantes
para um bloqueio positivo q P
ideal no assento da pastilha d|5p°mve|5:

Parafuso de aperto Torx Plus -
para forcas de aperto maximas

> Refrigeracdo de precisdo !
@ na superficie de saida e .
face lateral G5041._R...
Padrao,
direita
G5041..R...C
Contra,
Altura das laminas: certo
26 e 32 mm
Base reforcada —
para cortes até @ 65 mm
powered by
Tiger-tec’
Groov-tec™ GD
G5041...L...
Figura: G5041-32L-3T26GD26C-P Padrao,
esquerda
SEUS BENEFiCIOS
— Maior estabilidade e vida util, menos vibragdes gracas a lamina reforcada com
fixacdo por parafuso
- Méxima confiabilidade no processo gracas ao corpo reforcado da ferramenta 65041..L..C
e a serrilha dupla Groov-tec™ GD Contra,
. 5 : ~ - esquerda
- Controle perfeito dos cavacos gracas a refrigeracdo de precisdo na face lateral

e superficie de saida

Canal 9



_LAMINA PARA CORTE PROFUNDO GROQV-TEC™ GD G5042

Ao maximo — Corte profundo
com a maxima seguranca de processo.

A FERRAMENTA

Elevada forca de retencdo -
gracas ao sistema otimizado
de quatro pontos e ao duplo
serrilhado Groov-tec™

10

Laminas para cortes profundos Groov-tec™ GD
65042/G5042-P; com e sem refrigeracdo de precisdo
(65042 Larguras de corte: 3-6 mm

G5042-P Larguras de corte: 3-4 mm

Sistema de auto-fixacdo com encaixe em prisma duplo
e suporte de quatro pontos

Altura da lamina: 26 e 32 mm

Didmetro maximo de corte: 80-160 mm

Largura de ranhura:

Powered by 3-4 mm
Tiger_tec-y 2160 mm
Groov-tec™ GD

Profundidade de
ranhura até 80 mm

0S INSERTOS INTERCAMBIAVEIS

— Pastilhas de corte GD26 de uma e duas arestas
com serrilha dupla (patente pendente)

A APLICACAO

Abertura de canais e corte em espacos restritos

Corte em balancos longos de ferramenta

Corte sem rebarbas e saliéncias (“pips”) (gracas aos insertos
para corte com inclinacdo de 6°, 7° e 15°)

Aplicavel a partir de 10 bar, até 80 bar de presséo

maxima de refrigeracéo

Transferéncia direta do fluido de
refrigeracdo sem interferéncia do
bloco de fixacdo — para resfriamento
preciso na pastilha e na face do flanco

SEUS BENEFICIOS

Figura: G5042-32N-3T50GD26-P

— Maior estabilidade e confiabilidade do processo gracas ao perfil da

engrenagem Groov-tec™ GD

- Facil manuseio da ferramenta com o design neutro da lamina de corte
- Controle perfeito dos cavacos gracas a refrigeracdo de precisdo na face lateral

e superficie de saida

Canal






_DRIVOX-TEC™ |IKON DD170 SUPREME

A nova face na furacao.

NOVA NO PROGRAMA A FERRAMENTA

- 16 x D¢ de acordo com a norma Walter (@ 3-16 mm) - Broca de metal duro DD170 Supreme com refrigeracdo interna
- 20 x D¢ segundo a norma Walter (@ 3-16 mm) - 03-20 mm

- 25 x D sequndo a norma Walter (@ 3-12 mm) Dimensées construtivas — standard:

— 30 x D segundo a norma Walter (@ 3-12 mm) - 3 x D conforme a DIN 6537 curta

— 40 x D segundo a norma Walter (@ 3-11 mm) - 5 x D conforme a DIN 6537 longa

— 8-40 x D, de acordo com a norma Walter

Dimens6es construtivas — Walter Xpress:

- Até 12 x D

— Broca para chanfrar

— Broca escalonada

— WJ30EY: K30F, revestimento de multiplas camadas em
AITiN na ponta

Mais forte do que nunca - gracas
a massa maxima de metal duro

12 ranhuras - para mais
reafiacdes possiveis

[—

_—

Ranhuras de refrigeracdo
com novo perfil — para
maior seguranca de
processo em materiais
macios

powered by

Krato-tec®

Classe: WJ30EY

Angulo de ponta
de 140°

Figura: DD170-12-08.500A1-WJ30EY

12 Furacdo com brocas sélidas



A APLICACAO

— Grupos de materiais ISO P e K

— Pode ser aplicado com emulsao, 6leo e MQL Veio primario

— Campos de aplicacdo: industria automotiva, industria aeroespacial,
industria de energia, inddstria de moldes e matrizes, usinagem em geral

EXEMPLO DE APLICACAO

Material: 16MnCr5 - Material da barra
Resi§t§ncia 207 HB
mecanica:
Ferramenta: DD170 Supreme
: DD170-12-11.000A1-WJ30EY
Refrigeracdo: Emulsion 15 bar fatortect
Walter DD170
Haste conforme a norma Dados de corte:  Concorrente  Supreme
DIN 6535 HA; extremidade da Ve (m/min) 120 120
haste conforme a DIN 69090
n (mm) 3474 3474
f (mm/U) 0.25 0,25
vf (mm/min) 869 869
Guia continua Profundidade de . 100

furacdo (mm)

Componentes
(pgs.)

J

2000 3000

Comparacéo:
Quantidade Componentes

=

Ponta elevada — para
centralizacdo ideal [pes.] 1000 2000 3000 4000

Escala de reafiacdo para maximo custo-beneficio Refrigeracdo 360°

— e

SEUS BENEFiCIOS

— Seguranga maxima de processo em aplicacdes dificeis, tais como furos transversais
e saidas inclinadas
— Produtividade maxima gracas a tecnologia de revestimento Krato-tec®
— Excelente posicionamento gragas a geometria inovadora da ponta — Também disponivel como

sem furagdo piloto até 12 x D¢
Walter Apress

Furacdo com brocas sdlidas 13



_BROCA COM INSERTOS INTERCAMBIAVEIS BIFACIAL DRION-TEC® D-SPADE D5142

A primeira broca com insertos intercambiaveis
do mundo com duas arestas de corte.

NOVA NO PROGRAMA A CLASSE

- @ 26,00-31,75 mm (1,02-1,25 polegadas) — WPPZ25: Substrato de granulacdo fina e revestimento

— Corpo da ferramenta 8 x D¢ HiPIMS-AITiN para alta resisténcia ao desgaste

— Expansdo da linha de produtos em polegadas dentro — Camada de cobertura dourada para melhor reconhecimento
de 0,47-1,25 polegadas de desgaste

A FERRAMENTA A TECNOLOGIA

— Broca com insertos intercambiaveis bifacial - Design simétrico Drion-tec® D-Spade com 2 arestas
Drion-tec® D-Spade D5142 de corte por inserto intercambiavel

- @12-31,75 mm (0,47-1,25 polegadas) - A face lateral da 1° aresta de corte forma a superficie

— Profundidades de perfuragéo: 3, 5 e 8 x D¢ de apoio para a 2° aresta de corte

— Geometria da ponta autocentrante (dispensa pré-furacdo) - Fixacdo segura por meio de 2 parafusos radiais

6 canais de refrigeracdo para resfriamento de precisdo
Canais retificados e polidos para uma remogao de cavacos
rapida e segura
As Pastllhas |ntergamb|§ve|§ o Haste redonda com area
— Inserto intercambidvel bifacial DS42 (simétrico) de fixacdo de acordo
- 4 chanfros de guia retos para excelente qualidade de superficie com a 150 9766
— Geometria F58
- -~

Drion-tec® D-Spade -
patente pendente

ﬂacos usinados
e polidos

Refrigeracdo precisa com

3 saidas de fuido por lado -
na aresta de corte principal,
na aresta transversal e na
circunferéncia

Broca com insertos intercambidveis Drion-tec® Figura: D5142-05-18.00F20-G

14 Ferramentas para furacdo com insertos intercambiaveis



A APLICACAO

Furacdo com brocas sélidas de furos cegos e passantes
Adequada para furagdo em pacote

Possibilidade de perfuracdo com entrada angular (< 10°)
e saida (< 20°)

Aplicacdo principal: ISO P

Aplicacdo secundaria: ISO K

Aresta de corte 1

Aresta de corte 2

Guias duplas na
circunferéncia

Geometria da ponta
autocalibrante

Inserto intercambiavel bifacial Figura: DS42-F58-18.00G WPP25

SEUS BENEFiCIOS

EXEMPLO DE APLICACAO

Eixo do motor para veiculos elétricos —
perfuracdo: ¢ 17 mm

Material:
Resisténcia mecanica:
Ferramenta:

Placa intercambiavel:

1.6523 21INiCrMo2

530 N/mm?
D5142-05-17.00F20-F
DS42-17.00F-F58 WPP25

Dados de corte Concorrente Walter D5142 + DS42
V¢ (m/min) 96 89,5
n (min) 1800 1680
f, (mm) 0,15 0,201
vg (mm/min) 270 337
ProfuPdidade de 60 60
furacdo (mm)
. < Arrefecimento Arrefecimento
Refrigeracao . .
interno interno
Gravacdes Whistle Notch Weldon
¢ @20 mm @20 mm
1. Borda de corte: 600
Vida util (pgs.) 600 2. Borda de corte: 600
Total 1200
Comparacdo: Vida atil +100%
Concorrente 600
1. Borda de corte 2. Borda de corte

D5142 +DS42 1200

[pes.] 300

Maximo custo-beneficio gracas as 2 arestas de corte por inserto intercambiavel
Furos precisos gracas as propriedades ideais de centralizacdo

Superficies excelentes gracas a 4 chanfros-guia na circunferéncia

Segurangca maxima de processo gragas ao 6timo efeito de refrigeracdo e remocéo dos cavacos
Alta sustentabilidade gracas a aprox. 45% menos metal duro por aresta de corte

600 900 1200

Ferramentas para furacdo com insertos intercambiaveis
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_DRION-TEC® E-PEAK D5150 COM CABECA INTERCAMBIAVEL DS50

O auge da produtividade.

A FERRAMENTA

— Broca modular com cabecote substituivel
Drion-tec® E-Peak D5150

- ©9-17,99 mm (0,354-0,705")

— Profundidades de perfuragdo: 3,5 e 8 x D,

— Geometria de canal otimizada com refrigeracdo interna
para melhor escoamento de cavacos e qualidade do furo

— Diversas dimensdes de cabecotes intercambidveis podem
ser utilizadas por corpo de ferramenta

A cabeca intermutavel

— Cabecote intercambiavel DS50

A GEOMETRIA

— Geometria universal M

— Pode ser utilizado em quase todos os materiais 1SO

— Excelente desempenho com ampla faixa de parametros
de corte

Design robusto — para maxima
produtividade com avancos e
velocidades elevadas

Aresta de corte
transversal —
para forcas de
corte reduzidas

Geometria de corte livre -
para centralizacdo perfeita e
mais espaco livre no centro

Angulo de ponta - boa centralizacdo

A CLASSE

WPP35

— Revestimento PVD resistente combinado com metal duro
de grdo fino e alta resisténcia.”

— Melhor estabilidade da aresta de corte contra lascamento
e formacdo de arestas posticas

— Aplicacdo principal: ISO P; aplicacdo secundaria:
ISOM,K,N,SeH

WMS35

— Revestimento PVD fino em combinacdo com substrato
de metal duro fino e resistente

— Alta resisténcia a quebras e desprendimentos na borda
chanfrada

— Aplicacdo principal: ISOM e S;
aplicacdo secundaria: ISOP, K, N e H

Geometria dos canais com refrigeracdo
interna para remocao eficiente de
cavacos e qualidade do furo

Chanfro de apoio — para
estabilidade dinamica

Chanfro de canto —
para maior resisténcia
ao desgaste

e qualidade do furo gracas a um
engate estdvel e sem vibracdes

16 Ferramentas para furacdo com insertos intercambidveis



A INTERFACE

Manuseio facilitado —
ndo sdo necessarias
pecas de instalacdo para
substituir as cabecas
intercambiaveis

Elevadas taxas de avanco
e velocidades de corte —
para uma perfuracao
sem problemas

A APLICACAO

— Perfuracdo em grandes quantidades para aplicagcdes

inter-industriais

Design patenteado e robusto da interface entre a cabeca
intercambiavel e o corpo

Para torque maximo de liberacdo

Torque geral estavel — mesmo apds multiplas instalacdes
Aumentar a vida Util das brocas

Montagem rapida e facil; sem necessidade de pegas adicionais

Diversos didametros de

cabecas intercambiaveis
podem ser utilizados em
um Unico corpo de broca

Resisténcia excepcional
e alta forca de fixacdo

— Ampla gama de dados de corte com parametros de corte elevados
— Aplicacdo principal: ISO P, M e S; aplicacdo secundaria: ISOK, Ne H

— Tolerancia do furo H9/H10

— Todas as operacdes de perfuracdo padrao (por exemplo, entrada
e saida em angulo, perfuracdo cruzada e em pacote, etc.)

SEUS BENEFICIOS

- Maxima produtividade e baixo custo por furo gracas a alta taxa de avanco

— Custos reduzidos de armazenamento e compras gragas a geometria universal

— Tempo de usinagem reduzido, pois ndo € necessario furo piloto

EXEMPLO DE APLICACAO

Valvula
Material: 1SO M; M3.2.Z.AQ; Duplex
Resi§t§ncia 240 HB
mecanica:
Ferramenta: D5150-05-17.00F20-R
Cabeca DS50-17.10R-M WPP35
intercambiavel:
Walter

Dados de corte Concorrente  D5150
V¢ (m/min) 43 50

n (min) 800 930
fn (mm) 0,08-0,06 0,15-0,1
v¢ (mm/min) 64-48 140-93
Quantidade de furos 60 60
Vida atil (m) 03 03
Tempo de processa- 102 5.4
mento (min.)

Comparacdo: Tempo de processa-

mento em minutos (60 furos)

Concorrente 10,2
[min] 2 6 8 10 12

Ferramentas para furacdo com insertos intercambiaveis
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_INSERTO SUBSTITUIVEL PARA BROCA P6011

Go for Gold -
a solucao segura para acos resistentes

0S INSERTOS INTERCAMBIAVEIS A APLICACAO
- @12-38 mm - Aplicagdo principal:
— WPPZ25: substrato de grdo fino e revestimento HiPIMS AITiN ISO P - acos de alta resisténcia (650-1400 N/mm?)

para uma elevada resisténcia ao desgaste

Camada superior de ZrN para melhor detec¢do de desgaste
Geometria otimizada para uma melhor centralizacdo

Pode ser utilizado com as brocas de ponta intercambidveis
D4140 e D4240

Aplicacdo secundaria: ISO K

Profundidades de perfuracdo até 7 x D sem pilotagem
Perfuragdo completa de furos cegos e passantes
Adequado para perfuracdo de embalagens

Camada superior de ZrN -
para melhor deteccdo o
do desgaste ]

Chanfro de protecao
de canto

WPP25 - classe HiPIMS Geometria otimizada -
altamente resistente para melhores propriedades
ao desgaste de centralizacdo

Ponta de broca Figura: P6011-D18,00R WPP25

intercambiavel P6011

SEUS BENEFiCIOS

Maxima vida util da ferramenta gracas a classe WPP25, altamente resistente ao desgaste
Confiabilidade excepcional do processo em agos de alta resisténcia

Reduc&o de custos facilitada pela simples deteccdo de desgaste

Produtividade elevada - dispensa furacao piloto em aplicacdes de até 7 x D

18 Ferramentas para furacdo com insertos intercambiaveis



_GEOMETRIA F57 PARA BROCAS COM INSERTQS INTERCAMBIAVEIS

Reduzir as forcas de corte,
aumentar o avanco.

0S INSERTOS INTERCAMBIAVEIS A GEOMETRIA

— Pode ser utilizado em todas as brocas com insertos F57 - o corte facil
intercambiaveis Walter Forcas de corte muito baixas devido a profundidade do
- PA484. para Drion-tec® D4120: @ 13,5-59 mm (0,531-2,250 polegadas) quebra-cavacos e a altura reduzida do plat6é
— P284. para Drion-tec® D3120: @ 16-58 mm (0,750-1,500 Inch) Angulo de inclinacéo de 16
— LC.X. para ferramentas de perfuracdo B321.: Alta estabilidade na aresta de corte
@ 10-18 mm (0,391-0,640 Inch) Amplo chanfro de acabamento — pela primeira vez disponivel

— Prensado diretamente e esmerilado circunferencialmente também para insertos intercambidveis prensados diretamente
A APLICACAO
— Para todas as aplicacdes de perfuragao —
mesmo com as mais altas precistes 16°
— lIdeal para materiais de corte longo
(como os acos ST37, ST52 e os acos inoxidaveis) —=~0°

— Pode ser utilizado nas normas ISOP, M, Ke S
(atraves dos tipos de broca WSP45G, WKP35S, WXP40)
— ldeal para condicdes favoraveis a médias
— Processamento de materiais macios mesmo em
condicdes desfavoraveis

4 arestas de corte 2 arestas de corte

"
_[_

R

ﬁ.’f_ —'L Iwﬁ_}'} .,:-.., Uﬂé./ ' ~— ii-i./?/{
§ t-_

- o s — - _______\b
- ( i

P284S. PLBLP. PLBAC. LCX.

Drion-tec® D3120 Drion-tec® D4120 B321.

SEUS BENEFICIOS

Até 30 % de aumento da produtividade devido a uma maior taxa de alimentacdo

Economia garantida gracas aos revestimentos comprovados e a geometria mais recente

Maior confiabilidade no processo e menos trocas de ferramentas

Vida util da ferramenta significativamente maior sob as mesmas condi¢des de corte powered by
Tiger-tec”

Ferramentas para furacdo com insertos intercambiaveis 19



_MACHO PARA FURO CEGO HSS-E THREAD-TEC™ OMNI TD117 ADVANCE

Thread-tec™ -
o programa de roscas versatil e universal.

NOVA NO PROGRAMA A FERRAMENTA

Perfis (DIN): — Macho para furos cegos HSS-E

-6 — Classes: WY80FC, WYBORG e WYB0AA
— UNC, UNF, UN-8 — Disponivel em vérios niveis de tolerancia

— Pastilha para rosca: EQUNC, EgUNF Versdo: extra-longa

Perfil (DIN/ANSI): Formatos de chanfro: Ce E

- UNC, UNF, UN-8 Variantes:

— Pastilha para rosca: UNC STI, UNF STI - Disponivel em todos os perfis e dimensdes standard
Perfis existentes (DIN e DIN/ANSI):

- Métrico, métrico fino

— Pastilha para rosca: EgM

Substrato de HSS-E tenaz
e resistente ao desgaste

Angulo de hélice de 40° para o
melhor transporte possivel dos
cavacos de roscas em furo cego

Classe WY80RG — para a usinagem
ideal de quase todos os materiais

Microgeometria especifica
para evitar lascamentos

Preparacédo otimizada das
arestas de corte para a
producdo confiavel de roscas

Thread-tec™ Omni TD117 Advance Figura: TD117-M10-C0-WY80RG
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A APLICACAO .
— Roscas em furos cegos até 2,5 x Dy EXEMPLO DE APLICACAD

- Adequada para materiais ISO P, M, K e N Flange de acoplamento
— Campo de aplicacdo: Usinagem em geral

P M K N

Material: 11SMn30/1.0715
Classe WY80FC: aplicacdo Resisténcia: 650 N/mm? / 195 HB
universal com excelente i ~
formacdo de cavacos Dimens3o: M10
Torneira: TD117-M10-E0-WY80RA
Walter
Dados de corte Concorrente  TD117 Advance
V¢ (m/min) 18 18
Profundidade da
rosca (mm) 22 22
Arrefecimento externo externo
Vida util da 185 — 252 _
ferramenta Quebra Sem rutura
P M K N (nimero de roscas) "
e o0 o oo
Classe WYB0RG: alta Comparacédo: Volume em pé
performance em materiais
ISOMelSON Concorrente 185
Walter TD117 Advance
[Ntimero : : :
de roscas] 50 100 150 200 250 300
P M K N

Classe WYB80AA: primeira
escolha para materiais
ISOP e ISO K

SEUS BENEFICIOS

— Fabricacao confiavel de roscas
— De aplicacdo universal para inimeros materiais
— Reducéo dos custos com ferramentas e de estoque

Usinagem com machos 21



_MACHO PARA FURO PASSANTE HSS-E THREAD-TEC™ OMNI TD217 ADVANCE

Thread-tec™ -
uma escolha segura para cada aplicacao.

NOVA NO PROGRAMA A APLICACAO

Perfis (DIN): — Roscas em furos passantes até 3 x Dy
- G, BSW — Adequada para materiais ISOP, M, Ke N
— UNC, UNF, UNEF — Campo de aplicagdo: Usinagem em geral

— Pastilha para rosca: EQUNC, EgUNF
Perfil (DIN/ANSI):

- UNC, UNF

— Pastilha para rosca: UNC STI, UNF STI
Perfis existentes (DIN e DIN/ANSI):
- Métrico, métrico fino

A FERRAMENTA Classe WY8ORG - ideal

Macho para furos passantes HSS-E para a usinagem de quase
Classes: WYBOFC, WYBORG e WY80AA todos os materiais
Disponivel em vérios niveis de tolerancia

Versdes: longa, extra-longa e de corte a

esquerda

- Formato de chanfro B Posicdo de tolerancia ampliada -

Variantes: aumenta a vida Gtil em todos
os tamanhos e perfis

— Disponivel em todos os perfis e
dimensoes standard

Angulo de entrada helicoidal
ajustado — aumenta o desempenho

Angulo de folga do flanco ajustado —
para aplicacdes em diversos materiais

SEUS BENEFICIOS

— Fabricacao confiavel de roscas
— De aplicagdo universal para muitos materiais
— Custos menores com ferramentas e de estoque
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Substrato de HSS-E com
dureza maior — resisténcia
ao desgaste e vida util
otimizadas

Thread-tec™ Omni
TD217 Advance

Figura: TD217-M10-
C0-WY80RG

P M K N

Classe WYBOFC: aplicacao
universal com grande faixa
de dimensdes no programa
standard

P M K N
e o0 o oo
Classe WY80RG: alta
performance em materiais
ISOMelISON

EXEMPLO DE APLICACAO
Flange de guia

Material: 42CrMo4/1.7225

Resisténcia: 900 N/mm? / 266 HB

Dimensao: M12

Rosca: TD217-M12-E0-WY80AA
Walter

Dados de corte Concorrente  TD217 Advance

V¢ (m/min) 15 21

Profundidade 18 18

da rosca

Arrefecimento exterior exterior

Vida atil da

ferramenta 264 330

(numero de roscas)

Comparacdo: Vida util da ferramenta

Conco.rrente. . . 264

[Ndmero i
de roscas] 100 150 200 250 300 350

Classe WY80AA:
primeira escolha em
materiais ISO P e 1ISO K
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_MACHOS DE ROSQUEAMENTO PARA FURO CEGO DE METAL DURO TC180 SUPREME

Especialista em seguranca
de processos para producao em massa.

A FERRAMENTA A APLICACAO

— Machos de metal duro para roscas em furos cegos — Rosca para furo cego até 2 x Dy

— Grau WJ30EL — Materiais ISO P, Ke N

— Tolerancia 6HX — Grande quantidade de lotes e produgdo em massa
— Formato do chanfro C - Areas de aplicacdo: Fornecedores de automéveis e
Tamanhos: inddstria automobilistica

— Métrico: M6-M12

Geometria especial para TC180 Supreme —
para aparas curtas e seguranca de processo

Metal duro ultrafino e altamente
resistente ao desgaste - evita
lascas e garante maxima vida dtil
da ferramenta

Revestimento HiPIMS — excelente
formacdo de cavacos, longa vida util
e alta confiabilidade da ferramenta

I Diversos angulos
| de hélice Tolerancia da haste h6 —
adequada para sistemas de

fixacdo por contracdo térmica

Refrigeracdo interna axial —
para a perfeita remocao de
cavacos

Secdo-guia curta e
chanfrada - evita lascas

Rosqueador para furos cegos TC180 Supreme Figura: TC180-M10-C1-WJ30EL

SEUS BENEFICIOS

Vida util muito longa gracas ao revestimento HiPIMS

Elevada resisténcia ao desgaste devido ao carboneto ultrafino
Possibilidade de uma alta velocidade de corte

Producdo confiavel de roscas gracas a geometria especial da porta
Elevada relagdo custo-beneficio para lotes de grandes quantidades
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_MACHOS DE ROSQUEAMENTO PARA FUROS PASSANTES DE METAL DURO TC280 SUPREME

Uma escolha segura
para grandes quantidades de lotes.

Rosca de passagem até 2 x Dy

Adequado para materiais ISOP,Ke N

Tolerancia 6HX Grande quantidade de lotes e produ¢do em massa
Formato de chanfro B Areas de aplicacdo: Fornecedores de automoveis
Tamanhos: e industria automobilistica

- Métrico: M6-M12

— Métrica-fina: M14x1,5 e M16x1,5

A FERRAMENTA A APLICACAO

Machos de metal duro para roscas em furos passantes
Grau WJ30EL

Revestimento HiPIMS —
para usinagem
confidvel

Metal duro especial e ultrafino —
para maior vida util da ferramenta e
resisténcia ao desgaste

Figura: TC280-M10-C3-WJ30EL

SEUS BENEFiCIOS

- Vida util muito longa
— Possibilidade de uma alta velocidade de corte
— Producdo confiavel de fios para maiores quantidades
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_FRESA PARA ROSQUEAMENTO TD610 SUPREME

Confiavel, rapido -
com um forte desempenho.

A FERRAMENTA A APLICACAO
— Versédo Universal — Fresa de rosqueamento — Roscas em furos cegos e passantes
de alta eficiéncia TD610 Supreme — Materiais ISO P, M, K, N e S até 48 HRC
— Com e sem refrigeracdo interna — Profundidade da rosca < 1,5 x Dy
— Haste conforme a DIN 6535 HB — |deal para requisitos severos de alta seguranca de processo
O programa (por exemplo, componentes caros)
- M4-M20

M4x0,5-M20x2
UNC8-UNC7/8
— UNF8-UNF3/4
- G1/16-G1

Geometria otimizada
de canal curto — para
maxima estabilidade

Geometria do pescoco
modificada

Passo desigual -
para um funcionamento
suave com roscas curtas

Com e sem refrigeracdo interna —
para remocao confiavel de cavacos,
mesmo com elevadas taxas de
avanco por dente

Classe de alto desempenho
WB10TU - para o melhor
desempenho em uma ampla
variedade de materiais

Fresa de rosca de alta eficiéncia TD610 Supreme TD610-M10-W1C-WB10TU
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A ESTRATEGIA

EXEMPLO DE APLICACAO
Flange de guia

Material: 1.7225/ 42CrMo4/ 4140
Resisténcia mecanica: 820 N/mm?
Ferramenta: TD610-M6-W1C-WB10TU
Tamanho/profundidade M6 / 9 mm
da rosca:
Walter TD610
Dados de corte Concorrente Supreme
Quantidade 6 4
de dentes (z)
V¢ (m/min) 103 103
i ' | f, (mm) 0.04 0,06
Quantidade de 1 1
Plunging apés o Sequéncia Usinar a rosca Sequéncia de saida Eontesliadials
posicionamento de entrada através de hélice com subsequente Tempo de processa- 29 29
através de furo de 360° redefinicdo para a mento por rosca (s) '
ré-usinado osicdo inicial ida ati
P posic Tempo de vida util 2980 4170

(n.° de roscas)

Comparacao:
Tempo de vida dtil (n.° de roscas)

Concorrente . 2980
610 Supreme 4170
[pcs.] 1000 2000 3000 4000

SEUS BENEFiCIOS

— Remocao confiavel de aparas, mesmo com taxas de avanco elevadas,
gracas a refrigeracdo interna

— Tempos de processamento curtos e elevada vida util da ferramenta com
poucas correcoes de raio

— Excelente qualidade do fio

— Aplicabilidade universal gragas a uma vasta gama de produtos

Fresamento de roscas

Walter ~press
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_FRESA DE ROSQUEAMENTO MULTI-FILEIRAS TC620 SUPREME

Especialista soberano
para a industria aeroespacial

A FERRAMENTA A APLICACAO

— Fresa para rosqueamento multi-fileiras TC620 Supreme — |deal para a industria aeroespacial

— Comprimento utilizavel: até 2,5 x Dy no programa standard Aplicacdo principal: Materiais ISO M e S (ate 48 HRC)
Aplicacdo secundaria: Materiais ISO P, K e N (até 48 HRC)
Materiais dificeis de usinar (por exemplo, Inconel 718)
Ideal para aplicacdes dificeis e exigéncias elevadas

(por exemplo, em termos de confiabilidade do processo)

Design com muiltiplas fileiras —
para forcas de corte reduzidas e
excelente precisdo dimensional

Refrigeracdo interna -
para remocdo confiavel
dos cavacos, mesmo
com altas taxas de
avanco por dente

Classe de alto desempenho
WB10RA - primeira escolha
para ligas de Ni e Ti

Fresa de rosca de metal duro com multiplas fileiras TC620-MJ10-W1E-WB10RA

SEUS BENEFiCIOS

— Baixo custo por rosca gracas a elevada vida Util da ferramenta e ao curto tempo de usinagem

— Alta confiabilidade do processo e facil manuseio, uma vez que as corregdes de raio sao
extremamente raras

- Ampla linha de produtos — agora também disponivel para roscas J
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_CLASSE PARA FRESAMENTO TIGER-TEC® GOLD WPP35G

Especialista em aco
com performance superior em fundidos.

NOVA NO PROGRAMA A CLASSE

— Insertos intercambidveis adicionais na classe de - Revestimento CVD Tiger-tec® Gold resistente ao desgaste:
fresamento Tiger-tec® Gold WPP35G: MT-TIiCN colunar fino, altamente texturizado

— Insertos indexaveis tangenciais para fresas de disco — Estrutura MT-TICN de multiplas camadas com caracteristica

— Pastilhas redondas para fresas de copia elastica otimizada dos cristais

— Pastilhas intercambidveis para fresas de alto avango — Tratamento posterior de multiplos estdgios para melhor

, tenacidade e menos atrito gragas a superficie de saida lisa

05 INSERTOS INTERCAMBIAVEIS — Camada de cobertura de Al;03 altamente texturizada na

— Insertos intercambidveis para fresamento a 90°, faceamento, superficie de saida reduz as aderéncias (por exemplo, em ISO K)
fresamento High-Feed, de perfil, em copia e de canais

— Para todas as fresas comuns da gama de produtos Walter
(por exemplo, Xtra-tec® XT, Walter BLAXX, M4000)

Figura: TNMU160508R-
G27 WPP35G

Figura: SDMT120408-
F57 WPP356G
Figura: LNHU130612R-
L55T WPP35G
b
Powered by
Tiger-tec®

Ampla gama de aplicacdes: a nova classe para fresamento Tiger-tec® Gold WPP35G Figura: Walter Xtra-tec® XT, Walter BLAXX & M4000
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A APLICACAO

Desbaste de aco e de materiais fundidos com velocidades
de corte médias até elevadas

Para condi¢des médias até boas de usinagem

Usinagem sem refrigeracdo (principalmente em aco)

ou com refrigeracdo

Campos de aplicagdo: Usinagem em geral, inddstria de
moldes e matrizes, indUstria aeroespacial, inddstrias

de energia e automotiva

TiCN convencional MT-TiCN altamente texturizado
Concorrente Tiger-tec® Gold

Desgasta-se mais rapidamente Maior resisténcia ao desgaste,
porque os cristais individuais pois os cristais alinhados
sdo separados do composto. oferecem mais resisténcia.

Padrdo de retifica: Classe para fresamento

Tiger-tec® Gold WPP356G

Camada de 6xido de aluminio Al;03 —
escudo térmico resistente ao desgaste

EXEMPLO DE APLICACAO

Molde

Material:

Resisténcia mecanica:

40CrMnMo7 (1.2311)
P2.5.ZHT

300 HB

Ferramenta: M5004-100-B32-07-04

- Rt e
Walter

Dados de corte Até adata WPP35G

Ve (m/min) 117 117

f, (mm) 0,34 0,34

ve (mm/min) 1000 1000

ap (mm) 25 25

ae (mm) 70 70

Refrigeracao

Emulsdo - interna

Tempo de vida util

Quantidade de cortes 1 =
Comparacdo: Tempo de vida util A
Até a data 17

[Quantidade i
de cortes] 10 20 30 40

Revestimento superficial de
TiN dourado na face lateral

Camada de base de MT-TiCN -

com dureza maxima, resistente

ao desgaste quimico - .?_:

Substrato de metal duro com alta tenacidade

P

SEUS BENEFICIOS

Revestimento confiavel, ideal para producdes com poucos operadores e producdo em massa

Alta eficiéncia econdmica gracas ao revestimento Tiger-tec® Gold

Resistente contra desgaste na face lateral gracas a MT-TiCN altamente texturizado, colunar fino
Reconhecimento simples de desgaste gracas a camada de TiN dourada na face lateral

i i it
- ‘li. - 1,.' i-' / x Camada de ligacdo
Iy |°%
¥R Ve
1 K1
',"!“ : - Camada de ligagdo
ra . .

Ferramentas para fresamento com insertos intercambidveis
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_WKK25G PARA XTRA-TEC® XT M5137

Seis arestas de corte robustas para ISO K.

NOVA NO PROGRAMA

WKK256G

- Insertos intercambiaveis TNMU-G27 em
Tiger-tec® Gold grau WKK25G

— Aplicacdo universal a materiais 1SO K
(por exemplo, ferro fundido de grafite nodular)

— ldeal para condi¢des desfavoraveis, como corte
interrompido ou para processamento Umido

0S INSERTOS INTERCAMBIAVEIS

TNMU11T3...

- Profundidade maxima de corte ap = 5 mm; raios de canto r =
0,4 mme 0,8 mm

TNMU1605...

- Profundidade maxima de corte a, = 8 mm;
raios de cantor=0,8 mm, 1,2 mm e 1,6 mm

— Versao com aresta de corte secundaria

- Prensado diretamente: para maximo custo-beneficio

Geometrias:

- G27 - a universal

— G57 - ade corte facil

TNMU-G27 em WKK25G -
para maior desempenho
em ISO K

Inserto indexavel de dupla

Maior variedade
de raios de canto:
r=0,4-16 mm

A FERRAMENTA

— Fresa a 90° com insertos intercambiaveis triangulares
e bifaciais

— 2 passos de dente para aplicacdes diferentes

- Angulo de ataque de 90°

— Interfaces: haste Weldon e adaptador de furacdo

- Faixa de diametros: 25-160 mm ou 1-6"

A APLICACAO

— Aplicacdo principal: aco e ferro fundido; aplicacdo secundaria:
acos inoxidaveis e materiais de usinagem dificil

— Faceamento e fresamento a 90°, mergulho (plunging)
inclinado, fresamento de bolsdes e por interpolagéo circular

— Campos de aplicacdo: engenharia mecanica em geral,
industria aerondutica e aeroespacial, inddstria médica,
eletrénica, mecanica de preciséo

A geometria especial do
inserto intercambiavel permite
operacdes de ramping

Powered by
Tiger-tec’

face com 6 arestas de corte

Fresa a 90° Xtra tec®XT M5137
com campo de aplicagdo ampliado

Figura: M5137-063-B22-09-05
Figura: TNMU160508R-G27 WKK256G

SEUS BENEFICIOS

Alta seguranca de processo gracas aos insertos intercambiaveis estaveis e bifaciais
Aplicacdo ampliada gracas aos varios raios de canto dos insertos intercambiaveis TNMU
Excelente custo-beneficio gracas as classes Tiger-tec® e 6 arestas de corte por

inserto intercambiavel

Selecdo facil da ferramenta e custos reduzidos com o material de corte

Ampla variedade de aplicag@es gracas a geometria inovadora dos insertos intercambiaveis
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Think Lightweight.
Together.

Da engenharia automavel a industria aeronautica, passando pela engenharia mecanica geral: os materiais leves,
como o aluminio, tém um enorme potencial de aplicacdo. Eles economizam combustivel e energia e oferecem uma
ampla gama de opcdes de design. Com a Walter FMT, a nova marca de competéncia lider de mercado em PCD,
bem como com as solugdes de insertos de metal duro e intercambiaveis da Walter para a usinagem leve, vocé se
beneficia de um amplo portfdélio e de um know-how Unico em engenharia. Com uma orientacdo constante para o
cliente, nds dominamos os seus desafios - e oferecemos solu¢des personalizadas que funcionam desde o primeiro
dia.

Walter - o seu parceiro confiavel no setor de usinagem leve.

)) _ ‘ WALTER

Engineering Kompetenz




Walter AG

Derendinger StraBBe 53, 72072 Tiibingen
Postfach 2049, 72010 Tiibingen
Germany

walter-tools.com
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Walter Wuxi Co. Ltd.
Wuxi, Jiangsu, P.R. China
+86 (510) 853 72199, service.cn@walter-tools.com

Walter Wuxi Co. Ltd.
PEIIHETEHHXHnEE 3 S
A% : +86-510-8537 2199 HBLR : 214028
ZARIALL : 4001510 510

BP#A : service.cn@walter-tools.com

Walter Tools India Pvt. Ltd.
Pune, India
+91 (20) 6773 7300, service.in@walter-tools.com

Walter Japan K.K.
NEl)ERNETEL
+81 (52) 533 6135, service.jp@walter-tools.com

TIVE—S v NoBREA
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+81(0) 52 533 6135, service.jp@walter-tools.com

Walter Korea Ltd.

Anyang-si Gyeonggi-do, Korea

+82 (31) 337 6100, service.wkr@walter-tools.com
B EE|(F)
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=YHIE| 2|2 106= 14056

+82 (0) 31 337 6100, service.wkr@walter-tools.com

Walter Malaysia Sdn. Bhd.
Selangor D.E., Malaysia
+60(3)-5624 4265, service.my@walter-tools.com

Walter AG Singapore Pte. Ltd.

Walter (Thailand) Co., Ltd.
Bangkok, 10120, Thailand
+66 2 687 0388

Walter do Brasil Ltda.
Sorocaba - SP, Brasil
+55 15 32245700, service.br@walter-tools.com

Walter Canada
Mississauga, Canada
service.ca@walter-tools.com

Walter Tools S.A. de C.V.
El Marqués, Querétaro, México
+52 (442) 478-3500, service.mx@walter-tools.com

Walter USA, LLC
Greer, SC, USA
+1 800-945-5554, service.us@walter-tools.com
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